Produktinformation
K

apslede micanitvarmelegemer
Gruppe 55/56 02.06

Temperaturomrade 0-700°C

Kapslede micanitvarmelegemer anvendes altid
til kontaktopvarmning, f.eks. ekstrudere,
plastikstobemaskiner, veerktejsopvarmning
samt udvendig montage pa beholdere og tanke




Indkapsling af micanitvarmelegemer

Indkapsling af micanitvarme-
legemer giver disse stgrre meka-
nisk styrke samt starre teethed.
Indkapslingsmaterialet er som

standard feranplade, men kan
afheengigt af anvendelsesformal
udfgres i andre pladematerialer
f.eks. rustfrit eller galvaniseret

stal. Indkapslede micanitvarme-
legemer fremstilles med teetheds-
klasse IP20 svarende til normal
teethed. Hojere taethedsklasser
kan fremstilles, hvor dette kreeves.
Ved cylindriske micanitvarme-
legemer, der er indkapslede, skal
man veere opmaerksom pa, at
varmelegemet ikke kan abnes
mere end 30% af diameteren. Kan
varmelegemet derfor ikke monte-
res ved at skubbe det ind over
emnet, der skal opvarmes, skal
varmelegemet enten fremstilles
som to eller flere dele eller udfo-
res med heengsel modsat abning.

Huller, udskaeringer og beslag kan
udfgres efter gnske. Bredden af et
cylindrisk varmelegeme bor veere
mindre end diameteren pa varme-
legemet. Desto smallere varmele-
gemet er, desto bedre tilspaending
opnas.

Overfladebehandling

Indkapslede varmelegemer frem-
stilles med en overfladebelastning
pa max. 9 W/m2 og en driftstem-
peratur op til 350°C. Ved hgjere
temperaturer vil isolerings-
materialet hurtigt blive nedbrudt,
hvorfor det vil veere ngdvendigt at
anvende hgjtemperaturmicanit-
eller keramik som isoleringsmate-
riale (se specialbrochure over
keramiske varmelegemer).

Tilspaending er af starste vigtig-
hed for varmelegemets levetid -
se ovenstdende kurve. Isoleres
varmelegemet udvendigt ma man
tage hensyn til yderligere
temperaturstigninger pa varmele-
gemet og reducere overflade-
belastningen. Som retningsgi-
vende veerdi kan naevnes, at 10
mm Rockwool eller lignende
medforer, at overfladebelastning-

A = Meget god tilspealing ndvendig
B = God tilspesling

C = Rimelig god tilspasling

D = Ringe tilspagling

Effekt W
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en skal reduceres med ca. 25%.
Anvendes tilspaending med fjeder-
elementer skal man ogsa tage
hensyn til, at disse ved temperatu-

rer over ca. 300°C ikke bibehol-
der det samme tilspaendings-
moment, og efterspaending er
derfor ngdvendig.



Hojtemperaturmicanit

Som alternativ til hgjtemperatur-
varmelegemer, hvor keramik
tidligere var eneste mulighed,
findes nu specialudviklet micanit,
der kan anvendes op til 700°C.

Dette materiale har samme di-
mension som normal micanit og
de samme fysiske egenskaber.
Det medfgrer, at det nu er muligt
at producere hgjtemperaturband-

varmelegemer med mindre diame-
ter end ved keramiske band. Pa
grund af den hgje belastning
kraever denne type bandvarmele-
gemer en meget god tilspeending.

Tilspaendingstyper for cylindriske varmelegemer
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Spaendbolte anbefales fra @60 og
opefter.

Tilslutningstyper

Spaendflapper bruges op til @150
mm og giver en rimelig tilspaen-
ding.

Speendbolte med fijederelementer
kan anvendes fra @60 mm og

tilsigter en vedvarende tilspaen-

ding af varmelegemet ved tempe-
raturer op til ca. 300°C.

Varmebestandig nikkellitse
Litse direkte pa varmelegemet
anvendes bl.a. hvor varmelege-
met indbygges i et apparat, hvor
der ikke vil vaere risiko for at skulle
udskifte tilledningerne som falge
af skader. Tilledningen dimensio-
neres altid efter driftsforholdene
dvs. temperatur og effekt. Til-
ledningerne kan beskyttes af
panserslange eller metalflet.

Klembraet i koblingsboks

Typen anvendes, hvor varmelege-
met er frit tilgeengeligt, og hvor
installationer er permanente.
Storrelsen af klembraet og mate-
riale er afhaengig af drifts-
forholdene.

Pa denne type kan tilledningen
skiftes.

Bagkontakt med beskyttelses-
hylster (taphyl)

Anvendes hvor man ofte har brug
for at demontere varmelegemet.
Denne tilslutningsmade er be-
greenset til max. 10 A og en
spaending pa 230 V. Man skal
tilsikre, at temperaturen pa
kontaktbenene ikke overstiger
70°C.




Flade kapslede micanitvarmelegemer

Opbygningen bestar af et traditio-
nelt micanitvarmelegeme monte-
reti en pladekapsling. Varmelege-
met kan forsynes med tilslutninger
udferti varmebestandig nikkellitse
eller med spadestik eller skrue-
terminaler.

Montage

Varmelegemet skal veere i god
kontakt med emnet, som skal
varmes op, da temperaturen ellers
bliver sa hgj, at elementet ade-
leegges. En god kontakt sikres
ved at speende varmelegemet
mod en plan flade ved hjeelp af
daekplader og bolte, som enten
svejses pa eller skrues i gevind-
huller. Pladerne skal, afhaengig af
elementtemperatur, udferes i stal
med godstykkelser fra ca. 3 mm
og opefter. Boltene placeres
saledes, at varmeudvidelsen pa
daekpladen ikke forringer kontak-
ten. Erfaringer har vist, at en
boltafstand pa 100-150 mm er
passende. Flade kapslede
micanitvarmelegemer kan efter
gnske forsynes med huller og
udskeeringer saledes, at
paspeending kan foretages fordelt
over hele fladen.

Spadestik 6,3 mm kan anvendes
hvor varmelegemet bygges ind i
et apparat. Der er ved spadestik
begraensninger i anvendelsen for
sa vidt angar driftstemperatur og
effektoverforelse. Max. 10 A og
80°C.

Skrueterminaler M4 (direkte pa
varmelegemet) anvendes ligele-
des i forbindelse med indbygning i
apparater. Der er her ikke nogen
fare for, at man ma bortkaste
varmelegemet i tilfaelde af at
tilledningen bliver beskadiget.
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Z Bolte svejst pa beholder

Varme-
legeme

Tilspaendings-
plade

Bestilling

Ved bestilling bedes udover
spaending og effekt ogsa opgivet
leengde, bredde og evt. diameter
pavarmelegemet. Tilslutnings-

type, driftstemperatur, kappe-
materiale samt mal og placering af
udskeeringer og huller skal ligele-
des oplyses.
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